Svarovani

Kvalifikovany personal a moderni svarovaci technika
nam umoznuji nabizet svarovaci technologie se zaru-
kou nejvyssi kvality.

* Svarujeme oceli béZné jakosti i oceli nerezové

* Disponujeme skladem hutniho materidlu s paso-
vou pilou pro rezani profilovych materiall
potfebnych pro svarované konstrukéni celky

* Velikost svafovanych sestav:
az 3600x1200x2300 mm

* Max. hmotnost svarovanych sestav: 1000 kg
* Max. vykon svar. zdroji: 456 A

* Certifikat pro proces svarovani dle
CSN EN ISO 3834-2

ESB Rozvadéce, a.s.

K terminalu 7, 619 00 Brno | tel.: +420 515502 111 | fax: +420 515 502 101

Ing. Alois Kana - feditel spole¢nosti
tel.: +420 515 502 100
e-mail: alois.kana@esb-rozvadece.cz

Michal Coufal - obchodni feditel

tel.: +420 515 502 500

mobil: +420 602 556 889

e-mail: obchod@esb-rozvadece.cz
michal.coufal@esb-rozvadece.cz

Tomas Jani€ek - vedouci obchodu komponenty

tel.: +420 515 502 510

mobil: +420 602 534 905

e-mail: obchod@esb-rozvadece.cz
tomas.janicek@esb-rozvadece.cz

Komponenty
- zamecnicka vyroba

Od laseroveé rfezaného plechového dilu
po prodej hotového vyrobku

Technologie pro vyrobu komponent
z plechu
* Podle zadani zakaznika jsou pomoci nejmodernéjsi

techniky vyrabény plechové dilce v rozvinutém
nebo ohnutém tvaru.

* Pro vyrobu pristrint na CNC strojich (laser, vyse-
kavaci lis) je vitana zaddvaci dokumentace zpra-
covana elektronicky ve formatu DXF nebo DWG.

Povrchové upravy

Pozadované vyrobky mizeme dodat s konecnou
povrchovou upravou.

Montaz sestav

Pro nase zdkazniky nabizime dodavky montovanych
celkl, predevsim rozvadécovych skrini a skrinék.
Provadime montaze s vyuzitim Sroubovych, nytova-
nych (pneumatické nytovani matic) i lepenych spojt.
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Laserové rezaci zafizeni TRULASER 3030
* vykon rezonatoru TruFlow 4,0 kW

* max. rozmeér tabule 1500x3000 mm

* max. tloustka konstrukéni oceli 20 mm

* max. tloustka nerezi 15 mm

* max. tloustka slitiny hliniku 10 mm

Vysekavaci CNC centrum TRUMATIC 3000R
* lisovaci sila 180 kN (18 1)

* max. rozmér tabule 15003000 mm

* max. tloustka ocelového plechu 4 mm

* max. tloustka Al plechu 5 mm

Ohranovaci CNC hydraulické lisy
* max. lisovaci sila 2300 kN (230 t)
* max. ohybana délka 3230 mm

Praskova lakovaci linka IDEAL-LINE

* max. rozmeér lakovaného dilce 800x 15002500 mm
* kapacita linky cca 330 m? za 7,5 hod.

* preduprava zelezitym fosfatovanim

Svarecska pracovisté MIG/MAG/TIG
* zdroje FRONIUS, KEMPPI, WLSP

* max. vykon 456 A

* svarovani odporové (bodové svarovani)

* navarovani svornikl el. vybojem

Dalsi technologie:
* excentricke lisy s lisovaci silou do 1000 kN (100 t)
* britovaci stroj GRINDING MASTER
* vrtacky sloupové a otocné
* nerezovy program
* zajiStujeme povrchové Upravy:
kataforéza, zZar. Zn, galv. Zn a nastfik Zn
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